FISA DISCIPLINEID

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatdmant superior Universitatea Petrol-Gaze din Ploiesti
1.2. Facultatea Inginerie Mecanica si Electrica

1.3. Departamentul Automatica, Calculatoare, Electronica
1.4. Domeniul de studii universitare Inginerie Electrica

1.5. Ciclul de studii universitare Licenta

1.6. Programul de studii universitare Electromecanica

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei IMASINI-UNELTE S| AGREGATE
2.2. Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. lonescu Gabriela
2.3. Titularul activitatilor seminar/laborator Conf.dr.ing. lonescu Gabriela

2.4. Titularul activitatii proiect

2.5. Anul de studiu I

2.6. Semestrul * 6
2.7. Tipul de evaluare E
2.8. Categoria formativa*™ / regimul*** disciplinei DS/O

* numérul semestrului este conform planului de Tnvatdmant;

**DF - Discipline fundamentale; DD - discipline de domeniu; DS - discipline de specialitate; DC - discipline
complementare, DA -disciplina de aprofundare, DSI- disciplina de sinteza.

*** obligatorie = O; optionala = A; facultativa = L

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3. Preconditii (acolo unde este cazul)

>  Desen tehnic

4.1. de curriculum Elemente de inginerie mecanica

>
»  Metode si procedee tehnologice
> Cunostinte elementare de dobandite la disciplinele: Desen tehnic, Elemente de

4.2. oo . . .
de competente inginerie mecanica, Metode si procedee tehnologice

1) Adaptare dupa Ordinul Ministrului educatiei, cercetarii, tineretului si sportului nr. 5 703/2011 privind implementarea Codului
national al calificarilor din invatdmantul superior, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, partea I, nr.880 bis / 13.X11.2011
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3.1. Numar de ore pe saptamana 5 |din care: 3.2. curs 3 |3.3. Laborator 2 3.4. Proiect 0

3.4. Total ore din planul de 70 Idincare:3.6.curs | 42 |3.7. Laborator 28  |3.8. Proiect 0
invatamant

3.9.Distributia fondului de timp ore

Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 21

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14

Tutoriat 4

Examinari 2

Alte activitatj -

3.10.Total ore studiu individual 55

3.11. Total ore pe semestru 125

3.12. Numarul de credite 5




4. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului » Cursul se va desfasura in sala dotata cu calculator, videoproiector, tabla si
conexiune la Internet

5.2. de desfasurare a » Lucrarile de laborator se vor desfasura in laboratorul de Masini-unelte si

seminarului/laboratorului prelucrari prin aschiere. Laboratorul este dotat cu echipamentele si utilajele
necesare desfasurarii activitatilor didactice. Lucrarile de laborator se vor
desfasura cu respectarea normelor de securitatea si sanatatea in munca.

5. Competente specifice acumulate

Operarea cu concepte fundamentale din stiinta calculatoarelor si tehnologia informatiei (CP2);
Rezolvarea de probleme privind programarea masinilor unelte folosind pachete de programe dedicate
si mijloace de proiectare asistata de calculator adecvate (CP2);

Proiectarea de sisteme automate care sa rezolve probleme solicitate de mediul industrial (CP5);
Fabricatia, controlul si punerea in functiune a produselor gi a echipamentelor mecanice (CP5);
Realizarea activitatilor de exploatare, intrefinere, service, integrare de sistem (CP6);

Identificarea si selectarea de componente pentru exploatare, mentenanta si integrarea in sistemele
electromecanice (CP6).

Competente
profesionale
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§ g relationare si de munca eficienta in cadrul echipei (CT2)
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6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1. Obiectivul general al disciplinei » Obiectivul principal al disciplinei consta in cunoasterea procedeelor de
prelucrare prin aschiere, a echipamentelor specifice, precum si a modului
de prescriere si de analiza a preciziei de fabricatie

7.2. Obiectivele specifice » Stabilirea componentelor necesare desfasurarii unui proces de prelucrare
prin aschiere;

» Alegerea corecta a procedeului de prelucrare necesar;

> Stabilirea conditiilor optime de prelucrare prin aschiere;

7. Continuturi

8.1. Curs Nr.ore Metode de predare Observatii

1. Aspecte generale privind procesul de aschiere - nofjuni 2
definitorii $i terminologie, procesul de agchiere si conditiile
realizarii acestuia,

2. Aspecte generale privind procesul de agchiere- geometria 2
sculelor aschietoare, parametrii regimului de aschiere,

3. Aspecte generale privind procesul de aschiere - foriele si 2
puterea necesara la aschiere

4. Aspecte generale privind procesul de aschiere -fenomene 2

care insotesc procesul de aschiere
5. Materiale utilizate |a fabricarea sculelor agchietoare

6.0ptimizarea procesului de agchiere

7. Actionarea masinilor-unelte

8. Strunjirea si masini-unelte de strunjit

9. Prelucrarea alezajelor pe masini de gaurit i de alezat
10. Frezarea si masini de frezat

11. Masini-unelte de rabotat si de mortezat

Modalitatea de predare este
centrata pe student, cu
elemente interactive si 1in
relatie cu suportul de curs.
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12. Rectificarea si masini de rectificat 2
13. Prelucrari de mare precizie 2
14. Masini-unelte cu comanda numerica: generalitdtj, comanda| 2
dupa program a masinilor-unelte, programarea numerica

manuala a masinilor-unelte cu comanda numerica,

programarea numerica a strungurilor cu comanda numerica,
programarea numerica asistata de calculator.

15. Magini-unelte cu comanda numerica - programarea 2
numerica a masinilor-unelte de gaurit cu comanda numerica,

16. Masini-unelte cu comanda numerica -programarea 2
numerica a masinilor-unelte de frezat cu comanda numerica,

17. Prelucrari neconventionale: prelucrari electrochimice 2
18. Prelucrari neconventionale - Prelucrari prin 2
electroeroziune, prelucrarea cu ultrasunete,

19. Prelucrari neconventionale - prelucrari cu generatoare| 2
cuantice (laser), prelucrari cu fascicul de electroni, prelucrari

cu plasma.

20. Tehnologii si utilaje pentru prelucrarea maselor plastice: 2
probleme generale privind masele plastice,

21. Tehnologii si utilaje pentru prelucrarea maselor plastice: 2

probleme generale privind masele plastice, prelucrarea
maselor plastice.

Modalitatea de predare este

centrata pe student, cu
elemente interactive si in
relatie cu suportul de curs.

Bibliografie

1. Gabriela-Cristina Ionescu, lon Nae, Masini-unelte si agregate, Ed. Universitatii Petrol-Gaze

din Ploiesti, 2022, p. 385;

2.Minescu, M., lonescu, G., C., Nae, |., Laudacescu, E., Badoiu, D., Roboti industriali si sisteme flexibile de

fabricatie, Editura Universitajii Petrol-Gaze din Ploiesti, 2012

3. Minescu M., Nae |., Tehnologii si utilaje in constructia de masini, Editura ILEX, Bucuresti, 2002
4. Minescu, M., Nae, |., Tehnologii si utilaje in constructia de masini, editie revizuita, Editura Universitatii Petrol-Gaze

din Ploiesti, Ploiesti, 2007

5. Petrescu, M. G., Nae, |., Masini-unelte si prelucrari prin aschiere, Editura Universitatji din Ploiesti, Ploiesti, 2004

8.2. Laborator Nr. ore Metode de predare Observatii
1. Geometria sculelor aschietoare, Tipuri de scule agchietoare | 2
2. Uzura sculelor agchietoare 2
3. Metode si mijloace pentru controlul rugozitatji suprafetelor. 2
4, Scheme cinematice si mecanisme pentru actionarea| 4
masinilor-unelte
5. Sisteme de fabricatie controlate adaptiv 2
6. Sistem de control adaptiv pentru strunjire 2 |Lucrarile de laborator sunt
7. Sistem de control adaptiv pentru gaurire 2 |pregatite individual, planificat,
8. Sistem de control adaptiv pentru rectificare 2 |dupa bibliografia specificata
. . . — (curs gi indrumar de laborator),
9. Proiectarea procesului tehnologic de prelucrare mecanicaa| 2

unei piese

10. Tehnologia programarii masinilor-unelte cu comanda| 2
numerica

11. Tehnologia programarii pe masini de gaurit cu comanda| 2
numerica

12. Tehnologia programarii pe masini-unelte de frezat cu| 2
comanda numerica

13. Tehnologia programarii pe strunguri cu comanda numerica | 2

iar in cadrul sedintelor se
realizeaza partea aplicativa

Bibliografie
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1. Gabriela-Cristina lonescu, lon Nae, Masini-unelte si agregate, Ed. Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti,
Ploiesti, 2022, p. 385;

2. Minescu, M., lonescu, G., C., Nae, |., Laudacescu, E., Badoiu, D., Robofi industriali si sisteme flexibile de
fabricatie,Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, (cod CNCSIS 87), tiraj 150 buc., 245 pg., ISBN 978-
973-719-447-3, 2012.

3. Minescu, M., Nae, ., Tehnologii si utilaje in constructia de masini, editie revizuita, Editura Universitatji
Petrol-Gaze din Ploiesti, (cod CNCSIS 87), tiraj 100 buc., 353 pg., ISBN 978-973-719-161-8, 2007.

4. Antonescu, N. N., Minescu, M., Nae, I., Tehnologiisi utilaje in constructia de masini - indrumar de lucrari
practice, Universitatea "Petrol-Gaze" Ploiesti, (cod CNCSIS 87), tiraj 100 buc., 148 pg., 1997.

5. Minescu, M., Pan3, ., Lambrescu, I., Rizea, N., Florea, I., Nae, |., lonescu, G., Proiectarea asistata de
calculator — indrumar de lucrari practice,Editura Universitatjii Petrol-Gaze din Ploiesti, (cod CNCSIS 87), tiraj
150 buc., 246 pg., ISBN 978-973-719-485-5, 2012.

6. Antonescu N.N., Nae I., lonescu G. C., Tehnologia fabricarii utilajului tehnologic, indrumar de lucrari
practice, Precizia prelucrarilor mecanice in constructia de masini, Editura Universitatii din Ploiesti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

» Continutul cursului si al lucrarilor de laborator este adecvat nivelului tehnic si economic la zi din industria
constructoare de masini, pentru pregatirea viitorilor conducétori ai sectorului productiv.

» Participarea la expozitii tematice, workshop-uri, sesiuni de comunicari din domeniul tehnologiilor constructiilor de
masini. Discutii cu angajatorii, la actiunile de prezentare a firmelor, in cadrul intélnirilor cu studentii. Utilizarea
rezultatelor din cadrul contractelor de cercetare stiintifica in completarea / modificarea continutului cursurilor.
Vizite de lucru la sediile firmelor colaboratoare. Vizitele de lucru au ca obiectiv identificarea nevoilor i
asteptarilor angajatorilor din domeniu si coordonarea cu alte programe similare din cadrul altor institutii de

invatamant superior.
10. Evaluare
Tip activitate 10.1. Criterii de evaluare 10.2. Metode de evaluare 1.0'3' Ponlder?
din nota finala
— — . 5
104, Curs Participare la Cl.,lr? _ Urmarirea frecventei 10%
Evaluare teoretica finala Examen 60%
Pregatirea lucréarilor Participarea la lucrari 10%
10.5. L t
0.5. Laborator Verificarea stadiului de pregatire 20%

10.6. Standard minim de performanta

> Realizarea a 50% din cerintele criteriilor de evaluare

Data Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de Semnatura titularului de proiect
completarii laborator
18.09.2024
Data avizarii in Director de departament Decan
departament Conf.dr.ing. Emil Pricop Conf. dr. ing. Badicioiu Marius
27.09.2024
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